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P2 24 27 30 33 36 39 42 48 54 57 60
TYPE va1v 3)("3’;2)\, 0 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 800 | 900 | 950 | 1000
v | 667 | 75 | 833 | 917 | 10 | 1083|1167 |1333| 15 | 1583 16,67
H (m)
-2R1/11 15 1 13 22,5 80,2 76,8 74,8 73,2 71 68,6 65,6 62,6 55,2 46,4 40,4 -
3R/15 | 20 | 15 | 183 | 31,0 | 1132 | 109 | 106 | 102,8 | 985 | 94,1 | 89,9 | 85,1 | 728 | 59,3 | 50,6 | -
AMSHC -3/18,5 25 18,5 21,5 35,3 | 131,3 126 122,7 | 119,2 | 115,6 | 111,3 107 102 90,9 79,7 72,5 63,8
-4R1/22 30 22 25,5 43,3 | 162,2 | 157,5 | 153,7 | 150,3 | 145,3 | 139,7 | 134,1 | 128,3 | 117,4 | 98,8 89,7 79,3
-5/30 40 30 35,7 59,4 219 208,5 | 204,5 200 194,5 | 188,4 | 181,3 | 173,7 | 155,65 | 135,8 | 125,2 | 111,3
-6/37 50 37 43,9 72,4 | 2615 252 246,5 | 239,4 233 225 217,8 209 189,6 | 165,56 151 134,8




